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RL594 

Aixieckkappe 

Die Erfindung betrifft eine Abdeckkappe zum VerschlieHen einer 
Offhung In einem Basisteil. 

Aus der Praxis sind Abdeckkappen bekannt, die mit einem 
auaenseitigen Randsteg ausgebildet sind, der in eine in einem 
Basisteil ausgebildete OfFnung einfugbar ist. Weiterhin ist bei 
diesen Abdeckkappen ein Schirmabschnitt vorhanden, der iiber 
den Randsteg Ubersteht. Dabei ist zwischen dem Randsteg und 
dem Schirmabschnitt ein oberhalb einer Erweichungstemperatur 
plastisch verformbarer Schmeizkleber angeordnet, um nach 
EnA/armen des Schmelzkiebers mindestens auf die EnA/eichungs- 
temperatur und schwerkraftbedlngten Absinken beziehungs- 
weise Andrucken der Abdeckkappe die beispielsweise in einem 
Karosserieblech als Basisteil ausgebildete Offnung gasdicht und 
gerauschreduzierend zu verschlie&en. 

Nachteilig be! den vorbekannten Abdeckkappen ist jedoch die 
verhaltnismaRig geringe Prozessslcherheit bei dem schwer- 
kraftbedlngten Absinken beziehungswelse das Erfordemis von 
manuellen EIngriffen zum Andrucken. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Abdeckkappe 
anzugeben, die sich In einem einfachen, bis auf das Anordnen 
der Abdeckkappe von zusatzllchen EIngriffen freien Prozess 
nach Erwarmen des Schmelzkiebers zu einem zuverlassigen, 
selbsttatigen VerschlieRen einer Offnung fiihrt. 
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Diese Aufgabe wird erfindungsgemdH geldst mit einer Abdeck- 
kappe zum Verschlieaen einer dffnung in einem Basisteil mit 
einem auftenseitigen Randsteg, der in die 6ffnung einfugbar 1st, 
5 mit einem Schinnabsclinltt. der Qber den Randsteg Qbersteht. 
und mit einem im Bereicli des Schlrmabsclinittes angeordneten, 
bei Enwanmen oberhalb oberhalb einer Erweichungstemperatur 
plastisch verformbaren Schmelzkleber, wobei an dem Randsteg 
eine Anzahl von Widerlagerelementen ausgebildet ist, die bei 

10 EInfQgen der Abdeckkappe in die 6ffnung das Basisteil hinter- 
greifen, wobei zwischen dem Randsteg und dem Schlrmab- 
schnitt ein Gelenkbereich mit einer gegenCiber dem Schirm- 
abschnitt veningerten Biegesteifigkeit ausgebildet ist und wobei 
der Abstand zwischen hiritergrelfenden Kontaktbereichen der 

15 Widerlagerelemente und der dem Randsteg zugewandten Unter- 
selte des Schmelzklebers kleiner als die Dicke des Basisteiles im 
Randberelch der Offnung ist, so dass sich bei EInfQgen der 
Abdeckkappe In die 6ffnung in dem Gelenkbereich eine Vor- 
spannung aufbaut. 

20 

Dadurch, dass sich durch die der jeweiligen Dicke des Basis- 
teiles Im Randberelch der Ofhiung angepasste Dimenslonierung 
des Abstandes zwischen dem Schmelzkleber und den Kontakt- 
bereichen in dem Gelenkbereich eine Vorspannung aufbaut, 

25 bewegt sich bei Enwannen des Schmelzklebers auf wenigstens 
die Erweichungstemperatur unter wenigstens teilweisen Abbau 
dieser Vorspannung der Schirmabschnitt In Richtung des Basis- 
teiles und druckt dabei den Schmelzkleber unter Verdrangung 
von von dem Schmelzkleber freien Volumen auf das Basisteil. 

30 Dadurch ist ein selbsttatiges, mit hoher Prozesssicherheit 
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durchflihrbares gasdichtes und gerSuschreduzlerendes Ver- 
schlieaen der Offhung erzielt. 

Bel einer zweckmSBIgen. fertlgungstechnisch verhSltnismaBIg 
einfach auszufQhrenden Welterblldung welst der Gelenkbereich 
einen Nutabschnitt auf. dessen Materialstarke gegenuber an- 
grenzenden innenseitigen Bereichen verringert 1st. Dabei 1st 
vortellhafterwelse zum Vermelden eines materialaufwendlgen 
Verfullens der Nutabschnitt von dem Randsteg wegweisend 
10 geoffhet. 

Urn bei einer weiteren zweckmaRigen Welterblldung eine gute 
Verblndung zwischen dem Schlrmabschnitt und dem Schmelz- 
kleber zu erzlelen, 1st zwischen dem Schlrmabschnitt und dem 
Gelenkbereich ein mit Schmelzkleber gefullter. nutartlger Ober- 
gangsabschnltt vorhanden, der In Richtung des Aulienrandes 
des Schimiabschnlttes geoffnet 1st. 

In einer Ausgestaltung welsen vortellhafterwelse die Wlderiager- 
elemente quer zu dem Randsteg bewegbare und mit dem Rand- 
steg verbundene Rastnasen auf. Diese Ausgestaltung elgnet 
sich besonders gut fiir das VerschlleUen von Cffnungen mit Im 
Randberelch Im wesentlichen glelchen Materialstarken. 

Bel einer weiteren Ausgestaltung verfiigen die Wlderlagerele- 
mente.Qber eine Anzahl von an dem Randsteg ausgebildeten 
sagezahnarllgen VorsprQnge. Diese Ausgestaltung elgnet sich 
besonders gut fQr das VerschlleUen von Offnungen mit im Rand- 
berelch unterschledlichen Materialstarken. 
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Weltere zweckmSBIge Ausgestaltungen und Vorteile der Erfin- 
dung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung eines 
Ausfuhrungsbeispiels unter Bezug auf die Figuren der Zeich- 
nung. Es zeigen: 

Fig. 1 In einer perspektlvischen Anslcht von oben ein Aus- 
fuhrungsbelsplel elner erfindungsgemallen Abdeck- 
kappe mit einem von einem Randsteg wegweisend 
geoffneten Nutabschnitt und mlt einem aullenseltig 
Ober den Randsteg vorstehenden Schlrmabschnltt, 

Fig. 2 in elner perspektlvischen Anslcht von unten die Ab- 
deckkappe gemSB Fig. 1 mit an dem Randsteg ausge- 
bildeten beweglichen WIderiagerelementen, 

Fig. 3 das Ausfuhrungsbeispiel gemaR Fig. 1 und Fig. 2 in 
einem Schnitt durch den Randsteg und den Schlrmab- 
schnltt im Berelch eines WIderlagerelementes mlt ei- 
nem im Berelch des Schirmabschnittes aufgebrachten 
Schmelzkleber. 

Fig. 4 die Abdeckkappe gemaR Fig. 1 bis Fig. 3 In einer Fig, 

3 entsprechenden Darstellung nach Einfugen in eine 
zu verschlleliende 6ffhung vor Erwarmen des 
Schmelzklebers und 

Fig. 5 die Abdeckkappe gemaR Fig. 1 bis Fig. 4 in einer Fig. 

4 entsprechenden Darstellung nach EnA^armen des 
Schmelzklebers. 
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Fig. 1 zeigt in einer perspel^vischen Ansiclit von oben ein Aus- 
fOhirungsbeisplel einer erfindungsgemdHen Abdeci<l<appe 1 . Die 
Abdeciclcappe 1 dient zum VerschiieHen einer Offnung in einem 
Basisteii. das beispieisweise als Karosseriebiecli eines Kraft- 

5 fahrzeuges ausgebiidet ist. Die Abdeci<l<appe 1 weist einen 
abgeflachten. verhaitnismaHig gro&flachigen Abdeclcabsciinitt 2 
auf, an die sich zum Ausbilden eines Gelenl<bereichies randseitig 
ein umlaufender Nutabschnitt 3 anschiieat. Weiterliin ist die 
Abdeci<l<appe 1 mit einem Schirmabsclinitt 4 ausgebiidet. der 

10 sicii au&enseitig von dem Nutabschnitt 3 fortsetzt und den 
Auilenrand der Abdecl(i(appe 1 biidet. 

Im Obergangsbereich zwiscfien dem Abdecicabsciinitt 2, dem 
Nutabschnitt 3 und dem Schinnabschnitt 4 weist die Abdeclc- 
15 kappe 1 einen von dem Abdeci<abschnitt 2 wegweisenden. 
umlaufenden Randsteg 5 auf, der bei bestimmungsgemaBer, an 
den Umfang der zu verschiieflenden dffhung angepallter Dimen- 
sionierung der Abdecl<lcappe 1 in die dffhung einfiigbar ist. 

20 Fig. 2 zeigt in einer perspelctivischen Ansicht von unten die 
Abdecl<l<appe 1 gemaB Fig. 1. Aus der Darstellung gemafl Fig. 2 
ist ersichtiich, dass zwischen dem umiaufenden Randsteg 5 eine 
Anzahl von Versteifungsrippen 6 ausgebiidet sind, die der Ab- 
decld(appe 1 insbesondere im Bereich des Abdeclcabschnittes 2 

25 eine verhaltnismaBig hohe Sterfiglceit verieihen. Weiterhin ist in 
-Fig. 2 besonders deutiich zu ericennen, dass an dem Randsteg 6 
Qber dessen Umfang eine Anzahl von Wideriagereiementen 7 
ausgebiidet ist. 

30 Fig. 3 zeigt die Abdeclcl^appe 1 gemafi Fig. 1 und Fig. 2 in einem 
Schnitt durch den Randsteg 5 und den Schirmabschnitt 4 im 
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Bereich eines Widerlagerelementes 7. Fig. 3 1st zu entnehmen. 
dass die Wlderlagerelemente 7 Rastnasen 8 aufwelsen. die mit 
einem Kontalctberelch 9 Qber den Randsteg 5 vorstehen und 
durch Vorsehen einer an drei Seiten ausgebildeten Aussparung 

10 quer zu dem Randsteg 5 bewegbar sind. Weiterhln ist aus 
Fig. 3 ersichtllch. dass der Sclilmiabschnitt In Richtung des 
Randsteges 6 welsend abgewlnkeit Ist. 

GemaU Fig. 3 Ist die Abdecld<appe 1 mIt einem Schmelzl^leber 

11 ausgebildet. der auf der dem Randsteg 6 zugewandten Seite 
des Schlrmabschnittes 4 aniiegt und an diesem anhaftet. Der 
Schmelzkleber 11 ist bei Zimmertemperatur oder einer gerlng- 
fijgig hSheren Temperatur Im wesentliclien fest, wahrend er nach 
Envarmen auf eine Enveichungstemperatur von typlscherweise 
etwa 100 Grad Celsius bis etwa 150 Grad Celsius oder darQber 
plastisch verformbar ist. Bel der Abdecid<appe 1 gemali dem 
dargestellten Ausfiihrungsbeispiel grelfl der Schmelzkleber 11 in 
einen nutartigen Obergangsabschnitt 12 ein und steht uber den 
Aufienrand des Schlrmabschnittes 4 uber, Der nutartige Ober- 
gangsabschnitt 12 Ist zwischen dem Schirmabschnitt 4 sowie 
dem Nutabschnitt 3 angeordnet und nach auRen geoffnet. Dabei 
Ist zwischen dem Qberstehenden Teil des Schmelzklebers 1 1 
und den Kontaktbereichen 9 der Wideriagerelemente 7 In Langs- 
richtung des Randsteges 5 ein Entspannungsabstand vorhan- 
den. 

Weiterhln ist der Darstellung gemaR Fig. 3 zu entnehmen. dass 
durch den zwischen dem Abdeckabschnitt 2 und dem Schirm- 
abschnitt 4 ausgebildeten Nutabschnitt 3 gegenQber der Materi- 
alstarke im Obergangsberelch zwischen dem Abdeckabschnitt 2 
und dem Randsteg 6 eine verringerte Materialstarke vorliegt 
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was zusammen mit dem In etwa parallel zu dem Randsteg 5 
ausgerichteten Obergangsabschnitt 12 zu einer verringerten 
Blegestelflgkelt des Gelenkberelches fiihrt. 

5 Fig. 4 zelgt die Abdeckkappe 1 gem^B Fig. 1 bis Fig. 3 In eIner 
Fig. 3 entsprechenden Darstellung nach EinfOgen In eine zu 
verschlleRende, In einem Basistell 13 vorhandene Ctffhung bei 
Raumtemperatur vor EnvSmien des Schmelzklebers 11. wobei 
von dem Basistell 13 ledlgllch eIne Seite des an die zu ver- 
10 schlie&ende Offhung angrenzenden Randbereiches 14 dar- 
gestellt 1st. Die Dicke des Randbereiches 14 ist dabel groRer als 
der Entspannungsabstand. Der Darstellung gemaB Fig. 4 ist zu 
entnehmen, dass der iiber den Schimiabschnitt 4 iiberetehende 
Tejl des Schmelzklebers 11 an einer Auflageseite 16 des Basis- 
is telles 13 anilegt und die Kontaktbereiche 9 der Wlder- 
lagerelemente 7 den Randbereich 14 des Basisteiles 13 hinter- 
grelfen. Dabei ist Insbesondere In dem Nutabschnitt 3, aber bis 
zu einem gewissen Grad auch In dem Obergangsabschnitt 12 
eine Vorspannung aufgebaut. da aufgrund der gegenOber dem 
20 Entspannungsabstand grSBeren Materialdicke im Randbereich 
14 der SchinmabschnItt 4 von dem Randsteg 6 wegweisend 
ausweicht. . 

Fig. 5 zelgt die Abdeckkappe 1 gemali Fig. 1 bis Fig. 4 In einer 
25 Fig. 4 entsprechenden Darstellung nach Erwarmen des 
^^hmelzklebers 11 auf eine gegenQber der Raumtemperatur 
deutlich hoherer Prozesstemperatur. die wenigstens der Er- 
welchungstemperatur des Schmelzklebers 11 entspricht. Fig. 5 
ist entnehmen, dass sich gegenQber der Anordnung gemali Fig. 
30 4 aufigrund der plastischen Verfonnbarkeit des Schmelzklebers 
11 und dem damit verbundenen Abbau der Vorspannung Ins- 
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besondere in dem Nutabschnitt 3 der Schlrmabschnitt 4 selbst- 
tatlg sowie dabei Insbesondere unabhSngIg von der EInbauIage 
der Abdeckkappe 1 der Auflageseite 15 des Basisteils 13 an- 
genShert hat und der Schmelzkleber 11 das Volumen zwischen 
der dem Randsteg 6 zugewandten Selte des Schlnnabschnlttes 
4 und der Auflageseite 15 ausfQIIt. wobei durch das Einriciiten 
der Prozesstemperatur und der Prozesszeit eine Teil des IVIate- 
riales des Schmelzklebers 11 in RIciitung des Randsteges 5 
vorgekrochen ist. Dadurcii 1st ein betriebssiciieres und prozess- 
technlsch verhaitnlsmaUig einfach zu handhabendes, bis auf das 
Einfiigen der Abdeckkappe 1 in die Offnung von zusStzlichen 
HandiiabungsmaBnahmen freies Verschlielien der fragliclien 
dffnung erzlelt. 
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patentansprOche 



1. Abdeckkappe zum VerschlleBen einer 6ffnung in einem 
Basisteii (13) mit einem audenseitigen Randsteg (6). der in die 
Offhung einfQgbar ist, mit einem Schirmabschnitt (4). der uber 
den Randsteg (5) iiberstelit, und mit einem im Bereicii des 
Schinnabschnittes (4) angeordneten, bei En^^amien oberhalb 
einer Erweichungstemperatur plastisch verformbaren Schmelz- 
kleber (11), wobei an dem Randsteg (6) eine Anzahi von Wider- 
lagerelementen (7) ausgebiidet ist, die bei Einfiigen der Abdeck- 
kappe (1) in die Offnung das Basisteii (13) hintergreifen. wobei 
zwischen dem Randsteg (6) und dem Sciiimiabschnitt (4) ein 
Gelenkbereicli (3) mit einer gegenuber dem Schinnabschnitt (4) 
vemngerten Biegesteifigkeit ausgebiidet ist und wobei der Ab- 
stand zwisclien hintergreifenden Kontaktberelclien (9) der Wider- 
lagerelemente (7) und der dem Randsteg (5) zugewandten 
Unterselte des Schmelzklebers (11) kleiner als die Dicke des 
Basistelles (13) im Randbereich (14) der Offnung ist. so dass 
sich bei Einfugen der Abdeckkappe (1) in die Offnung in dem 
Gelenkbereich (3) eine Vorspannung aufbaut. 

2. Abdeckkappe nach Anspruch 1. dadurcii gekennzeiclinet, 
dass der Gelenkbereich einen Nutabschnitt (3) aufweist. dessen 
ly/laterialstarke gegenOber angrenzenden innenseitigen Berei- 
chen verringert ist. 
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3. Abdeckkappe nach Anspruch 2, dadurch gekennzelchnet. 
dass der Nutabschnitt (3) von dem Randsteg (6) wegwelsend 
gedffhet ist. 

4. Abdeckkappe nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzelchnet, dass zwischen dem Schinmabschnitt (4) und 
dem Gelenkbereich (3) ein mit Schmelzkleber (11) gefOllter, 
nutarttger Obergangsabschnitt (12) vorhanden Ist, der In Rlch- 
tung des Aufienrandes des Schlmiabschnlttes (4) gedffhet Ist. 

5. Abdeckkappe nach eInem der AnsprOche 1 bis 4, dadurch 
gekennzelchnet. dass die Widerlagerelemente (7) quer zu dem 
Randsteg (6) bewegbare und mIt dem Randsteg (6) verbundene 
Rastnasen (8) aulwelsen. 

6. Abdeckkappe nach elnem der AnsprOche 1 bis 4, dadurch 
gekennzelchnet, dass die Widerlagerelemente (7) Ciber eine 
Anzahl von an dem Randsteg (5) ausgeblldete sagezahnartlge 
VorsprQnge verfugen. 
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Abdeckkappe 

5 

EIne Abdeckkappe (1) welst einen au&enseitigen Randsteg (5), 
einen Schlrmabschnitt (4), der Qber den Randsteg (5) Qbersteht, 
und einen im Berelch des Schirmabschnittes (4) angeprdneten, 
bei Envanmen oberlialb einer EnA/eichungstemperatur plastiscli 

10 verfonnbaren Sclimelzkleber (11) auf. An dem Randsteg (5) ist 
eine Anzalil von hintergrelfenden Widerlagerelementen (7) 
ausgebiidet. Zwisclien dem Randsteg (5) und dem Schimiab- 
schnitt (4) ist ein Gelenkbereich (3) mit einer verringerten Biege- 
steifigkeit ausgebiidet. Der Abstand zwischen den Widerlager- 

15 elementen (7) und der dem Randsteg (6) zugewandten Unter- 
seite des Sclimelzklebers (11) Ist kleiner als die Materialstarke 
eines Baslsteiles (13) im Bereicli der Offnung. so dass sich bei 
EjnfOgen der Abdeckkappe (1) in die dffnung in dem Gelenkbe- 
reich (3) eine Vorspannung aufbaut. Dadurcli ist in einem ein- 

20 fachen Prozess nach Enwamien des Schmelzklebers (11) ein 
selbsttatiges Verschlie&en erzielt. 



Fig. 4 
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